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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ไมยางพาราแปรรูป

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีกำหนดคุณลักษณะของไมยางพาราแปรรูปท่ีไดจากการแปรรูปซุงดวย

เคร่ืองจกัร อบแหงและ/หรอืผานกรรมวิธกีารรกัษาเน้ือไมดวยสารโบรอน

1.2 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลุมถงึไมแปรรปูสำหรบังานกอสรางทัว่ไป มาตรฐานเลขท่ี มอก.424

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี ใหเปนไปตาม มอก.421 และดงัตอไปน้ี

2.1 ไมยางพาราแปรรูป หมายถึง ไมยางพาราที่ผานการแปรรูปดวยเครื่องจักร อบแหงและ/หรือผานกรรมวิธี

การรกัษาเนือ้ไม

3. ประเภทและชัน้คณุภาพ
3.1 ไมยางพาราแปรรูป  แบงเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภท 1 ไมยางพาราแปรรปูท่ีอบแหง

3.1.2 ประเภท 2 ไมยางพาราแปรรูปท่ีผานกรรมวิธรีกัษาเน้ือไมดวยสารโบรอนและอบแหง

3.2 ไมยางพาราแปรรปู  แตละประเภทแบงเปน 2 ชัน้คุณภาพ คือ

3.2.1 ชัน้คุณภาพ A

3.2.2 ชัน้คุณภาพ B

4. ขนาด
4.1 ขนาด ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย โดยมขีนาดแนะนำ ดงันี้

4.1.1 ความหนา : 12 มลิลเิมตร 16 มลิลเิมตร 19 มลิลเิมตร 22 มลิลเิมตร 25 มลิลเิมตร 32 มลิลเิมตร

38 มลิลเิมตร 50 มลิลเิมตร 63 มลิลเิมตร 75 มลิลเิมตร 88 มลิลเิมตร 100 มลิลเิมตร

4.1.2 ความกวาง : 22 มลิลเิมตร 25 มลิลเิมตร 38 มลิลเิมตร 50 มลิลเิมตร 63 มลิลเิมตร 75 มลิลเิมตร

88 มลิลเิมตร 100 มลิลเิมตร 125 มลิลเิมตร

4.1.3 ความยาว : 1 000 มิลลิเมตร 1 100 มิลลิเมตร 1 200 มิลลิเมตร 1 250 มิลลิเมตร 1 300

มลิลเิมตร 1 500 มลิลเิมตร 2 000 มลิลเิมตร
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4.2 ขนาดเผ่ือ

4.2.1 ความหนาและความกวาง ใหมขีนาดเผือ่ไมนอยกวา 2 มลิลเิมตรและไมเกนิ 5 มลิลเิมตร

4.2.2 ความยาว ใหมขีนาดเผ่ือไมนอยกวา 30 มลิลเิมตร

การทดสอบใหทำโดยการวดั ตามขอ 9.2

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 คุณลกัษณะตามชัน้คุณภาพ

5.1.1 ชัน้คุณภาพ A

ไมยางพาราแปรรปูทีต่ดัตำหนอิอกแลว ตองไดไมเกลีย้ง 1 แผน ยาวไมนอยกวา รอยละ 80 ของความยาว

ไมยางพาราแปรรปูท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

5.1.2 ชัน้คุณภาพ B

ไมยางพาราแปรรปูทีต่ดัตำหนอิอกแลว ตองมสีมบตัขิอใดขอหนึง่ ดงัตอไปนี้

5.1.2.1 ตองไดไมเกลีย้งแตละทอนยาวไมนอยกวา 300 มลิลเิมตร และไมเกลีย้งรวมกนัไมนอยกวารอยละ

70 ของความยาวไมยางพาราแปรรปู

5.1.2.2 ตองไดไมเกลีย้งทอนยาวไมนอยกวารอยละ 60 ของความยาวไมยางพาราแปรรูป

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจและการวัด

5.2 การแปรรปู

ตองแปรรปูใหสวนยาวของไมยางพาราแปรรปู ขนานกบัความยาวของซงุ ดานทัง้สีด่านตองเรยีบเปนแนวเสนตรง

มขีนาดสม่ำเสมอกันตลอดความยาวและภาคตัดขวางหัวทายตองเปนรูปสีเ่หลีย่มมุมฉาก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.3 ปริมาณความชืน้

ไมยางพาราแปรรปูท่ีผานการอบแหงแลว ตองมปีริมาณความชืน้ไมเกนิ รอยละ 12

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

5.4 การรกัษาเนือ้ไม (เฉพาะประเภท 2)

5.4.1 ตองผานกรรมวิธรีกัษาเน้ือไม

เม่ือทดสอบตามขอ 9.4.1 ไมทีผ่านกรรมวธิรีกัษาเนือ้ไมแลว ตองเปลีย่นเปนสแีดง

5.4.2 ปริมาณตวัยาแหงท่ีเขาไปในเน้ือไม

คิดเปนสมมูลกรดบอรกิ (Boric Acid Equivalent : BAE) ไมนอยกวารอยละ 0.2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4.2

6. การจดัเก็บ
6.1 หากมิไดมีการตกลงกันไวเปนอยางอื่น ใหจัดเก็บไมยางพาราแปรรูปเปนมัดไวในสถานที่ที่มีหลังคา และมี

อากาศถายเทไดสะดวก
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 การทำเครือ่งหมายและฉลาก ใหเปนไปตาม มอก.421

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ขอแนะนำในการตรวจจำแนกชัน้คุณภาพไมยางพาราแปรรปู  ใหเปนไปตาม มอก.421

9.2 ขนาดและขนาดเผ่ือ

9.2.1 เคร่ืองมือ

9.2.1.1 เคร่ืองวัดละเอยีด  0.1 มลิลเิมตร

9.2.1.2 เคร่ืองวัดละเอยีด  1  มลิลเิมตร

9.2.2 วิธวัีด

9.2.2.1 การวดัความหนาและความกวาง

ใหใชเคร่ืองวัดตามขอ 9.2.1.1 วัดความกวางและความหนา มติลิะ 3 แหง โดยวัดท่ีปลายท้ัง 2

ระยะหางจากปลายทัง้ 2 ขางประมาณ 50 มลิลเิมตร และกึง่กลางของแผนไมตวัอยาง แลวรายงาน

ผลทุกคา

9.2.2.2 การวัดความยาว

ใหใชเคร่ืองวัดตามขอ 9.2.1.2 วัดความยาวของแผนไมตวัอยางทีจุ่ดท่ีสัน้ท่ีสดุ

9.3 ปริมาณความชืน้

การทดสอบหาปริมาณความช้ืนของไมยางพาราแปรรูปใหทำได 2 วิธ ีคือ วิธอีบแหงและวิธใีชมาตรความช้ืน

ในกรณีทีม่ขีอโตแยงใหใชวิธอีบแหง

9.3.1 วิธอีบแหง

9.3.1.1 เคร่ืองมือ

(1) ตอูบท่ีสามารถควบคุมอุณหภมูใิหคงท่ีที ่(103 ± 2) องศาเซลเซยีส

(2) เคร่ืองชัง่ละเอยีด 0.01 กรมั

(3) เดซิกเคเตอร

9.3.1.2 การเตรียมช้ินทดสอบ

ตัดแผนไมตัวอยางเปนช้ินทดสอบ โดยใหตัดไมสวนท่ีปราศจากตำหนิใดๆหางจากปลายดานใด

ดานหนึ่งไมนอยกวา 300 มิลลิเมตร ใหมีความยาวตามเสี้ยน 20 มิลลิเมตร ถึง 25 มิลลิเมตร

ตลอดความกวางของแผนไมตวัอยาง
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9.3.1.3 วิธทีดสอบ

(1) ชัง่ช้ินทดสอบ เปนมวลของช้ินทดสอบกอนอบ

(2) อบช้ินทดสอบในตูอบท่ีอุณหภูมิ (103 ± 2) องศาเซลเซียส จนไดมวลคงที่ คือมวลของ

ชิน้ทดสอบเม่ือช่ัง 2 คร้ัง ทีเ่วลาหางกนั 6 ชัว่โมง ตองไมแตกตางกนัเกนิ  รอยละ 0.1 ของมวล

ของช้ินทดสอบ

(3) นำมาใสในเดซกิเคเตอรปลอยไวใหเยน็

(4) ชัง่ช้ินทดสอบ เปนมวลของช้ินทดสอบหลังอบแหง

9.3.1.4 วิธคีำนวณ

คำนวณหาคาปรมิาณความชืน้จากสตูร

ปรมิาณความชืน้ รอยละ = × 100

เมื่อ m1 คือ มวลของช้ินทดสอบกอนอบ เปนกรัม

m2 คือ มวลของช้ินทดสอบหลงัอบแหง เปนกรัม

9.3.2 วิธใีชมาตรความชืน้

9.3.2.1 เคร่ืองมือ

มาตรความช้ืนท่ีผานการสอบเทยีบหรอืผานการตรวจสอบใหถกูตองตรงกบัเครือ่งทีไ่ดสอบเทยีบ

กบัการหาปรมิาณความชืน้ดวยวิธอีบแหงแลว

9.3.2.2 วิธทีดสอบ

ปฏิบัติตามคำแนะนำของผูผลิตเคร่ืองมือ และตองคำนึงถึงสภาวะของแผนไมตัวอยางที่เปนอยูใน

ขณะทำการทดสอบ เชน ขณะรอน เปนไมทีอ่าบน้ำยา

9.4 การรกัษาเนือ้ไม (เฉพาะประเภท 2)

9.4.1 ตองผานกรรมวิธรีกัษาเน้ือไม

9.4.1.1 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

(1) สารละลายเคอรคูมนิ (curcumin solution)

(1.1) เติมกรดไฮโดรคลอริกเขมขน (ความหนาแนนสัมพทัธ 1.18) 100 มลิลลิติร ลงใน

เอทานอล 800 มลิลลิติร และเจอืจางดวยเอทานอล จนมีปริมาตรเปน 1 ลติร

(1.2) ละลายเคอรคูมนิ 0.25 กรมั และกรดซาลไิซลกิ 10 กรมั ในสารละลายตามขอ (1.1)

100 มลิลลิติร

9.4.1.2 การเตรียมช้ินทดสอบ

ตัดแผนไมตัวอยางเปนช้ินทดสอบ โดยใหตัดไมสวนท่ีปราศจากตำหนิใดๆ หางจากปลายดานใด

ดานหน่ึงไมนอยกวา 250 มลิลเิมตร แลวตรวจพินิจ แผนไมตวัอยางตองไมพบรองรอยการทำลาย

ของเช้ือราและรเูจาะของแมลง

m1 – m2

m2
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9.4.1.3 วิธทีดสอบ

พนหรือทาสาละลายตามขอ 9.4.1.1(1.2) ที่ภาคตัดขวางของช้ินทดสอบ เน้ือไมที่บริเวณพื้นท่ี

หนึง่สวนในเกาสวนของพ้ืนท่ีหนาตดัของช้ินทดสอบ ดงัรปูท่ี 1 จะตองปรากฏเปนสีแดง จึงจะถอืวา

มกีารรกัษาเนือ้ไมแลว หากปรากฏเปนสเีหลอืงใหถอืวายงัไมมกีารรกัษาเน้ือไม

9.4.2 ปริมาณตวัยาแหงท่ีเขาไปในเน้ือไม

9.4.2.1 เคร่ืองมือ

(1) ซลิกิาครซูเิบลิ ขนาด 30 ลกูบาศกเซนติเมตร

(2) เตาเผา ทีค่วบคุมอณุหภมูไิด ที ่150 องศาเซลเซยีส ถงึ 650 องศาเซลเซยีส

(3) บวิเรตต ขนาด 50 มลิลลิติร

9.4.2.2 สารเคมีและสารละลาย

(1) สารละลายแบเรยีมไฮดรอกไซด  รอยละ 7.5 ในน้ำกลัน่

(2) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิความเขมขน 1:1

เจือจางกรดไฮโดรคลอริกเขมขน (ความหนาแนนสัมพัทธ 1.18) ในน้ำกลัน่ท่ีมปีริมาตรเทากนั

(3) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิความเขมขนเขมขน 1:40

เจอืจางกรดไฮโดรคลอรกิเขมขนในน้ำกลัน่ท่ีมปีริมาตร 40 เทา

(4) สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ประมาณรอยละ 10

ละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ดวยน้ำกลัน่ประมาณ 10 เทาโดยน้ำหนกั

(5) สารละลายมาตรฐานโซเดียมไฮดรอกไซด 0.1 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร ที่ปราศจาก

คารบอนไดออกไซด

(6) แมนิทอล (manital , neutral)

(7) สารละลายเมทลิเรดอินดิเคเตอร  รอยละ 0.1 โดยน้ำหนกัในเอทานอล

(8) สารละลายฟนอลฟทาลนีอินดิเคเตอร รอยละ 0.1 โดยน้ำหนกัในสารละลายเอทานอล รอยละ

50 โดยน้ำหนกั

9.4.2.3 วิธทีดสอบ

(1) ตัดแผนไมตัวอยาง ที่ปราศจากตำหนิใดๆ หางจากปลายดานใดดานหนึ่งไมนอยกวา 250

มลิลเิมตร ใหไดความหนาประมาณ 50 มลิลเิมตร แลวนำมาตดัเปนช้ินทดสอบ ใหไดน้ำหนกั

ประมาณ 10 กรัม หนาประมาณ 6 มลิลเิมตร โดยใหชิน้ทดสอบอยตูรงกลางของแผนไมตัวอยาง

ดงัรปูท่ี 1 นำชิน้ทดสอบมาทำใหมขีนาดเล็กสามารถผานแรงเบอร 16 ได จนไดมวลประมาณ

5 กรมั ใสลงในซลิกิาครูซเิบลิ ตวัอยางทีเ่หลอืใชสำหรบัทดสอบหาคาปรมิาณความช้ืน
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หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่1 การตดัตัวอยางเปนชิน้ทดสอบ
(ขอ 9.4.2.3(1))

(2) เตมิสารละลายแบเรยีมไฮดรอกไซด 15 มลิลลิติร ลงในครซูเิบลิ ผสมใหเขากนั นำไปอบในตอูบ

ทีอ่ณุหภมู ิ105 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 2 ชัว่โมง แลวนำไปเผาในเตาเผาทีอ่ณุหภมูเิริม่ตน

200 องศาเซลเซยีส จนมีอณุหภมูเิปน 600 องศาเซลเซยีส โดยเผาทีอ่ณุหภมูน้ีิเปนเวลา 2

ชั่วโมง นำครูซิเบิลออกจากเตาเผา ทิ้งไวใหเย็นท่ีอุณหภูมิหอง หยดน้ำกลั่นลงไป 2 ถึง 3

หยด แลวเติมสารละลายกรดไฮโดรคลอริกความเขมขน 1:1 ลงไปจนเพียงพอ ปดดวย

แผนกระจก ทิง้ไวใหเยน็ จากน้ันเผยอแผนกระจกข้ึน แลวคอยๆ เลือ่นออกทางดานขาง ในขณะ

เดยีวกันใหใชน้ำกลัน่จำนวนเล็กนอยลางแผนกระจก โดยใหน้ำกลัน่ท่ีลางไหลลงในครซูเิบลิ

(3) ลางสารทีค่างอยบูนครูซเิบลิแลวกรองดวยกระดาษกรองวัตตแมน เบอร 4 ขนาด 90 มลิลเิมตร

ใสสารละลายที่กรองไดลงในขวดแกวรูปกรวย ขนาด 250 มิลลิลิตร ลางครูซิเบิลดวย

สารละลายกรดไฮโดรคลอริกความเขมขน 1:1 และน้ำรอน ตามลำดับ ลางสารที่คางบน

กระดาษอกี 3 คร้ัง ดวยน้ำรอน

(4) ถามขีอปญหาเกีย่วสารท่ีคางบนกระดาษกรองหรือในครูซิเบลิ ใหทดสอบซ้ำตามขอ 9.4.2.3(2)

และขอ 9.4.2.3 (3)
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(5) สารละลายทีก่รองทัง้หมด ตองม ีปรมิาตร 60 มลิลลิติร ถงึ 100 มลิลลิติร แลวเติมสารละลาย

เมทลิเรดอนิดิเคเตอร ลงไป 3 หยด ทำใหเปนกลางดวย สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด รอยละ

10 เติมสารละลายกรดไฮโดรคลอริกความเขมขน 1:40 2 ถงึ 3 หยด ใหมากเกนิพอ ปด

ขวดแกวดวยกระจกแกว ปลอยท้ิงไวใหเดือดเปนเวลา 2 นาที เพื่อไลคารบอนไดออกไซด

ทิ้งใหเย็นท่ีอุณหภูมิหอง และทำใหเปนกลางดวยสารละลายมาตรฐานโซเดียมไฮดรอกไซด

โดยใชบวิเรตต

(6) เตมิแมนิทอล (ประมาณ 1 กรมัตอสารละลายตวัอยาง 10 มลิลลิติร) แลวหยดสารละลาย

ฟนอลฟทาลนีอินดิเคเตอร จำนวน 10 หยด นำไปไทเทรตดวยสารละลายมาตรฐานโซเดียม

ไฮดรอกไซด จนถึงจุดยุติไดสารละลายตัวอยางเปนสีชมพู บันทึกปริมาตรของสารละลาย

มาตรฐานโซเดียมไฮดรอกไซด ทีใ่ชในการไทเทรตไว เปนมิลลลิติร (V1)

(7) ทำแบลงกเปรยีบเทยีบเชนเดียวกับตวัอยาง บนัทึกปรมิาตรของสารละลายมาตรฐานโซเดยีม

ไฮดรอกไซด ทีใ่ชในการไทเทรตไว เปนมิลลลิติร (V2 )

(8) หลงัจากหกัคาแบลงกออกแลว บนัทึกปรมิาตรของสารละลายมาตรฐานโซเดยีมไฮดรอกไซด

ทีใ่ชในการไทเทรตไว  เปน V = V1 – V2  เปน มลิลลิติร

(9) คำนวณคาปรมิาณความช้ืน หลงัจากขูด หรอืบดเปนผง โดยวิธดีงัน้ี

(9.1) ชัง่ชิน้ทดสอบ ประมาณ 5 กรมั เปนมวลของชิน้ทดสอบกอนอบ (m1)

(9.2) อบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ103 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลาไมนอยกวา

24 ชัว่โมง จนมวลคงท่ี

(9.3) ชัง่ชิน้ทดสอบอกีครัง้ เปนมวลของชิน้ทดสอบหลงัการอบแหง (m2)

9.4.2.4 การคำนวณ

คำนวณหาคา สมมูลกรดบอริก ไดจากสตูร

สมมลูกรดบอรกิ รอยละ = (m1/m2)

เมื่อ c คือ ความเขมขนของสารละลายมาตรฐานโซเดียมไฮดรอกไซด เปนโมลตอลูกบาศก

เดซเิมตร

m คือ มวลของไมทีช่ัง่เม่ือแหงในอากาศ เปนกรัม

V × c × 6.184

m
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ไมยางพาราแปรรูป ประเภทและช้ันคุณภาพเดยีวกัน ขนาดเดียวกัน แปรรูปดวยกรรมวิธี

เดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด คุณลกัษณะตามชัน้คุณภาพ การแปรรปู และปรมิาณความชืน้

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน ตามจำนวนที่กำหนดในตารางที่ ก.1 ตัวอยางตองเปนไปตาม

ขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 5.2 และขอ 5.3 ทกุขอ จึงจะถอืวาไมยางพาราแปรรปูรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด
คณุลกัษณะตามช้ันคณุภาพ การแปรรปู และปรมิาณความชืน้

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบการรักษาเน้ือไม (เฉพาะประเภท 2)

ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 1 แผน สำรอง 2 แผน ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.4

จึงจะถอืวาไมยางพาราแปรรปูรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1 และ ขอ ก.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาไมยางพาราแปรรปูรนุน้ันเปนไปตาม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

แผน แผน

ไมเกิน 1 200 5 0

1 201 ถึง 35 000 8 1

35 001 ข้ึนไป 13 2


